TUBO FIBER EvVO

El sistema TORO 25 FIBER EvO estd constituido por tubos
triple capa realizados en PP-R EvO, Polipropileno
Copolimero Random con especial y mejorada estructura
cristalina, reforzada con fibra de vidrio, empleados para la
conduccién de fluidos a presién.

Esta mezcla particular es llamada Fiber Evo: fiber — fibra de
vidrio; EvO — PP-R EvO.

El sistema TORO 25 FIBER EvO permite resolver los
problemas de disefio relacionados con las dilataciones
térmicas. La mezcla especial de PP-R EvO y fibra de vidrio
proporciona una estabilizacién mecanica en presencia de
dilataciones térmicas, dando al tubo un coeficiente de
dilatacion lineal de 0,04 mm/m °C.

El sistema TORO 25 FIBER EvO se utiliza en los sistemas de
conduccién de agua caliente/fria en los sectores residencial,
comercial, industrial y naval.

Los tubos del sistema TORO 25 FIBER EvO son
perfectamente compatibles con todos los accesorios del
sistema TORO 25.

La gama incluye tubos PN20 con SDR6, SDR 7,4, SDRO.
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TUBO FIBER EvVO

TECNICAS DE SOLDADURA

soldadura por

soldadura a tope

electrofusiéon

soldadura por asientos

insercion
DIMENSIONES
SDR  Articulo De o Eéfﬁfr?qr ngnﬂ
FIBER - PN20 - SDR6 / 52,5
TUB 20 SDR6 F 20 13,2 3,4 (+0,6) 0,180
5 TUB22SDR6F 25 16,6 4,2 (+0,7) 0,279
FIBER EvO - PN20 - SDR9 / S4
TUB 32 SDRY FE 32 24,8 3,6 (+0,6) 0,328
TUB 40 SDRO FE 40 31,0 4,5 (+0,7) 0,513
TUB 50 SDRO FE 50 38,8 5,6 (+0,8) 0,785
TUB 63 SDR9 FE 63 48,8 7,1 (+1,0) 1,200 A
TUB 75 SDR9 FE 75 58,2 8,4 (+1,1) 1,700
9 TUBO90SDRSFE 90 69,8 10,1 (+1,3) 2,450
TUB 110 SDR9 FE 110 85,4 12,3 (+1,5) 3,600 De
TUB 125 SDR9 FE 125 97,0 14,0 (+1,6) 4,480
TUB 160 SDR9 FE 160 124,2 17,9 (+2,0) 7,326
TUB 200 SDR9 FE 200 155,2 22,4 (+2,5) 11,440
TUB 250 SDR9 FE 250 194,2 27,9 (+3,0) 17,785 Y
FIBER EvO - PN20 - SDR7,4/ S3,2
TUB 20 SDR7,4 FE 20 14,4 2,8 (+0,5) 0,158
TUB 25 SDR7,4 FE 25 18,0 3,5 (+0,6) 0,246
TUB 32 SDR7,4 FE 32 23,2 4,4 (+0,7) 0,394
TUB 40 SDR7,4 FE 40 29,0 5,5 (+0,8) 0,613
TUB 50 SDR7,4 FE 50 36,2 6,9 (+0,9) 0,955
74 TUBG63SDR7,4 FE 63 45,8 8,6 (+1,1) 1,500
TUB 75 SDR7,4 FE 75 54,4 10,3 (+1,3) 2,135
TUB 90 SDR7,4 FE 90 65,4 12,3 (+1,5) 3,058
TUB 110 SDR7,4 FE 110 79,8 15,1 (+1,8) 4,576
TUB 125 SDR7,4 FE 125 90,8 17,1 (+2,0) 5,891
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